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1. .成型和沖裁可同時進

行（模內裁切系統）以保

證零件尺寸的精密性. 

2.生產速度每分鐘可達 45

模次，高速運轉以保證高

效的產能輸出 .為您創造

更多的經濟效益. 
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* 高質量生產. 

* 高效的生產速度. 

* 簡單操作，可靠.

 

 
 

 下模平台可以翻轉 75

度角度，允許高效快速

成型，並由模腔內通過

機構完成堆疊. 

 

* 旋轉系統結合伺服電機

系統驅動凸輪和拉桿。它

絕對保證精密運轉及重複

性，在運轉中的移動，沖

裁階段，可以控制分配夾

模力。 
 

 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

標准設備都配備真空成

型，在注射到堆疊單元所

有機構的位置依據實際

需要是可以校正，調整的

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

*採用紅外線加熱器，獨立控

制的控制分佈在上，下加熱

板的縱向排列的線圈, 
*依據不同的材料加工，可以

用多種方式控制縱向排列的

線圈的溫度達到理想加熱功

能 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

上模板中的凸模是由獨立的

伺服電機控制，凸模的運動

速度及時間是可以程序化

的。當成型透明的材料，及

商標時可以改善外觀。 



 
 
 

 

瀑布式堆疊單元： 

成型後的杯子通過壓縮空氣

將杯子從模腔中吹至暫放區

完成堆疊，計數後轉至傳送

帶完成隨後的包裝。 

 
 
 
 
 
 
 
                                    

 

平板式堆疊系統： 

這種機構適合解決任何形狀的

杯子堆疊,通過平板系統機構的

翻轉完成由模腔至堆疊，計數。

再轉至傳送 

後，完成隨後的操作（包裝....） 
 

 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
人性化，先進的控制系統： 
所有 FT 系列熱成型設備都裝備有最新一

代軟件技術，提供完美的系統參數及設備

功能管理能力，所有的重要的參數在系統

的引導下一步步簡單安全的操作.設備的操

作和最終產品的質量都可以得到最優化處

理, 電腦控制系統（彩色監控器，平面健

盤），移動的操作控制器簡單使用。所有的

成型參數被記錄在記憶卡中。 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

勝東實業竭誠為您服務


