
      設備特性



所有的WM FC系列真空熱壓成型機器，在最佳的成型條件下採用真空熱壓工藝可使用如下原
料：PS ,OPS ,EPS ,PP,PE,PVC ,APET ,PETG ,PLA 及多層防潮材料。 

 
  優點： 
1，高效的產能 

2，簡易使用操作 
3，快速換模態，減少停機時間 
（4）能源節約 

（5）基礎的循環參數自我設置， 
  使操作者簡易應用 

6，採用歐洲標準，使安全保護 
  最大化，所有活動的模具有 
  安全銷防止鬆動下落 

7，採用全新軟件程序，彩色監 
  控器及觸摸面板， 

8。所有部件之間有足夠的空間 
  便於清理及維護 
9。遠程服務協助，這是一個新的 
  技術支持在全世界，有快速 
  高效售後服務 



壓力沖孔 

 
壓力沖孔工藝有兩個壓
台（模具），由三支拉
桿帶動，壓台的上下高

度，速度可通過獨立伺
服電機和變頻器調整。

縱向定位完全由編碼器
電機驅動。 

堆疊，計數單元 
 
標準垂直堆垛系統是由伺服電機驅動，堆疊的速度根據
不同的生產速度可以選擇。堆疊的數量是可自我設置及
調整，所有堆疊機構的定位由獨立的編碼器控制，3軸
機器人系統可解決複雜產品的堆疊，可快速設置。 
 

計量式裁切 

 
裁切有兩個獨立的移動壓
台（模具）由四支拉桿帶
動，給合伺服電機及變頻
器控制，安裝了一個垂直
電機調整上壓台，保證完
美的控制裁切高度。活動
的裝配位置自動注入潤滑
液 ​​通過電泵。 



軟件：機器系統的心臟 
 

所有真空熱壓成型採用全新軟件，對各工藝參數

及功能具備完美的管理能力 
專屬的自我設置功能界面及讀取界面，操作者可

依據原料的類型，厚度，寬度，步距在界面上進

行操作，從加熱至堆疊各項參數。這些參數可被
可錄儲存,中文操作介面 



      設備特性

FC系列是一款瑞士WM公司全新的系列，新一代真空熱空成型機器確保高速自動化，全新的控制系
統保證高效，高性能。適合較多原料。 
 
穩定的成型質量，較短的換模時間，精確的裁剪。高效靈活簡易操作使用等是FC系列的優勢。。 

綜合電力再生：依據運動的機構制動的期間的能量轉換成電量，便其輸入機器的電力系統中，實
現能量節約。 

FC系列具备较宽的应用范围，在现代工化中可以为多样化产品的需要提供合适的解决方案。 

FC-E: 
真空擠壓成型，線上計量式裁剪，垂直疊
所有的WM FC系列真空熱壓成型機器 

FC-E-HP: 
真空擠壓成型，垂直壓力沖孔，線上計量
式裁剪，垂直堆疊 

FC-E-IM: 
在成型模具內真空擠壓成型並完成計量
式裁剪，垂直堆疊 

FC-E-IM: 
在成型模具内真空挤压成型并完成计量
式裁剪，追加在线剪切，垂直堆疊 



片材加熱系統： 
FC系列真空熱壓成型機器有上下兩層，均勻的加熱

完成高質量的產品，移動是是通氣壓系統。如果片

材過熱，可以確保熱量直接撤離。加熱區的溫度可

以調整（上下有縱長的加熱線圈），可以依據片料

的特性選擇最佳的加熱，所有加熱部件是絕緣，以

維持最少熱量傘發。更一步節約能量。可以依據工
裝尺寸用適當的處理方法簡單定位，選擇最佳步距。 

 

成型站： 
 

成型站由可兩個上下可移動的壓台，壓

台的移動由獨立的曲柄系統結合雙觸器
操作伺服電機，壓台的動轉速度（開模

或閉模階段）是可獨立調整。所有成型

使用真空，壓縮空氣。氣壓系統框架，
快速鎖模，伺服電機缺驅動。 



控制命令系統： 

 
此軟件系統通過B&R PLC工業測試,較好

的依賴。具備彩色監控器及觸摸式控制

健盤，滑動面板臂可移至操作者適合的
區域。 

強大USB記憶容量可記錄所有數據，可

以連接以上網.連接更多的電腦.打印機.

也可以遠程連接售後技術支持系統 
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