
性質:  Hyprene重質環烷加工油
應用: 輪胎胎面。
優勢: 優異加工性，安全性，耐磨性，優化硫化時間，極地應用。

優化車輛輪胎性能和安全性，好的輪胎必備優秀抓地力，優良油耗，低噪等特性，Hyprene軟化油優化了
輪胎，對於車輛輪胎應用Hyprene輪胎胎面適合各種橡膠，選擇Hyrene軟化油將全面提升輪胎性能。。

優異的Hyprene工藝油對於提升輪胎胎面的整體性能非常重要，軟化油選擇需要考慮與各種類彈性體的相
容性，可加工性和性能，橡膠配料商必須選擇能夠提供，耐用性，耐候性，停止距離，摩擦力，及滾動阻
力和安全性之間的適當平衡，三角形說明了輪胎胎面配方所涉及的取捨及最大化，單一屬性意味著折中其
他屬性，橡膠配方設計必須符合應用產品，實現各方面屬性良好平衡。



Ergon生產環烷烴和石蠟加工油，基礎油和絕緣油，為全球環烷工藝油供應商之一。

ERGON產品在環烷烴和石蠟烴透過現代加工（高強度加氫處理）進行精煉，HyPrene工藝油的生產符合嚴
格的規定並設計用於多項產品。HyPrene據有傾點低，低氣味，優異顏色和顏色穩定性等特點。

進行了一項研究，比較兩種等級的HyPrene工藝油的性能，適用於輪胎配方與傳統稱為餾出物芳香提取物
（TDAE），研究中使用的HyPrene產品為HyPrene L2000和HyPrene BO150。

Hyprene 工藝油今已應用在全球輪胎業。

•HyPrene L2000是經過嚴格加氫處理的重質環烷基加工油（HNO），為橡膠加工業提供良好的加能能力。
它的傾點低，氣味低。

•HyPrene BO-150是一種重環烷黑油（HNBO），由以下混合物製成：加氫處理的工藝油和重殘油。它最初
被開發應用於橡膠工業替代芳烴加工油使用。

下表比較了研究中使用的三種加工油的物理性能，HyPrene BO-150是最粘的，其次是TDAE和HyPrene L2000。



三種不同胎面配方中使用不同的填料體係對每種產品進行測試，三種不同填料體系主要包含二氧化矽，炭
黑或它們的組合，其他添加劑保持不變，測試條件:

•70 phr二氧化矽和5 phr炭黑(70/5)：用作高二氧化矽配方，可降低滾動阻力（LRR）。
•添加5 phr炭黑以消除靜電荷。
•35 phr二氧化矽和40 phr炭黑(35/40)測試平衡。
•0份二氧化矽和75份炭黑(0/75):高炭黑填料含量，代表著替代輪胎配方，輪胎胎面測試包括焦燒和硫化時
間測量，耐磨性測試和拉伸儲能模量的測量，所有測試均由獨立的第三方實驗室使用盲樣品進行。

焦燒時間（T2）焦燒時間是指橡膠混合物可以在給定的時間內加工的時間硫化開始之前的溫度。焦燒時
間更長，可提高過程安全性餘量，有助於避免過早固化和批次損壞。 T2的三焦時間使用MDR流變儀測量
了具有三種不同填充量的加工油（ASTM D2084）。圖2顯示了測試結果。 HyPrene BO-150燒焦時間最長，
時間這意味著最佳的過程安全裕度。



➢固化時間（T90） T90固化時間是達到90％固化所需的時間，更快的固化可以節省寶貴的加工時間並提
高製造商的生產率，使用MDR流變儀（ASTM D2084）測量了三種填充量不同的三種加工油的T90固化時間。
圖3顯示了固化時間測試的結果，HyPrene L2000在100％炭黑配方以及35/40配方中具有最快的固化時間，
對於高二氧化矽配方，所有三種加工油的固化時間非常相似。

焦燒時間（T2）焦燒時間是指橡膠混合物可以在給定的時間內加工的時間，硫化開始之前的溫度，焦燒時
間更長，可提高過程安全性餘量，有助於避免過早固化和批次損壞。 T2的三焦時間使用MDR流變儀測量
了具有三種不同填充量的加工油（ASTM D2084）。圖2顯示了測試結果。 HyPrene BO-150燒焦時間最長，
時間這意味著最佳的過程安全裕度。

圖2還顯示了焦燒時間隨著二氧化矽含量的減少而減少。



➢Pico磨損–磨損指數 Pico磨耗用於模擬輪胎胎面的磨耗能力。更高Pico耐磨指數表明在使用過程中材料損
失更少或耐磨性更高耐磨性測試。測量了三種加工油的PICO磨耗指數（ASTM D2228），具有三種不同的
填充量，圖4中顯示的結果表明HyPrene L2000 在35/40和100％的炭黑輪胎胎面配方中產生了最佳的耐磨性。
在高二氧化矽配方中，HyPrene L2000表現出明顯更好的耐磨性比TDAE。

➢拉伸模量，拉伸儲能模量（E’）是一種機械性能，可測量材料固體材料之剛性。-20°C時的E’可以預測
雪地牽引力；較低的E‘代表冬季牽引力更佳。動態力學分析（DMA）以測量拉伸，三種填料配方中三種
工藝油各自的儲能模量，L2000在三種輪胎胎面配方中表現出最佳的冬季牽引力。



總結:相較TDAE，HyPrene重質環烷基加工油L2000和BO-150在可加工性方具有耐磨性和雪地牽引力等優勢。
HyPrene L2000提供增強了耐磨性，加快了固化時間並改善了雪地牽引力。

HyPrene BO150通過增加焦燒時間延長安全範圍，輪胎胎面配方設計師可以利用HyPrene加工油改善可加工
性和輪胎性能，在輪胎胎面配方中加入HyPrene工藝油可以幫助他們調整材料特性並符合所需之規格。


